Lp HV | °SHC| HB HRC
Leeb Vickers | Shore C Brinell Rockwell
656 407 58 397 41,5
662 416 59 403 42
669 425 60 410 43
675 434 61 417 43,5
682 444 62 422 44
688 453 63 430 45
694 462 64 440 45,5
699 472 65 446 46
706 482 66 456 47
712 492 67 463 48
718 502 68 472 49
724 512 69 481 49,5
730 523 70 492 50
735 588 71 503 51
740 544 72 513 51,5
746 556 73 524 52
752 568 74 534 53
758 580 75 545 SERS
764 592 76 557 54
769 602 77 569 55
774 614 78 579 1515),5
779 625 79 589 56
783 | 636 80 | 599 56,5 -
788 646 81 611 57
792 658 82 622 58
796 670 83 632 58,5
801 682 84 643 59
804 692 85 59,5
808 704 86 60
812 716 87 60,5
816 730 88 61
821 744 89 62
826 760 90 62,5
830 770 91 63
834 784 92 63,5
839 800 93 64

Umrechnungstabelle
Oberflachenhar te

Leeb LD, Messung mittels Equoif

Messungen in HV / HB / HRC geman
DIN 50150:

HV (DIN 50133)

HB (DIN 50351)

HRC (DIN 50103)

Verhéaltnis °SHC zu HV bzwHRC
geman
MPA Dortmund (DIN 50150)
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Walzenwerkstof-Empfehlungen

fur Band- und Blechwalzwerke der Stahl-Industrie
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Feinblech-

Warmbr eitbandstralRen Steckelstral’en Mittel- u. Gr obblechstral’en Dressiergeriste Warmmittel- und W armschmalbandstrallen e
Duovorgertiste Quartovorgeruste Fetiggeruste Vorgeriste Fetiggerlste \orgeriste Fetiggerlste Duovorgeruste Quartovorgeruste Fetiggerlste Quarto-, Trio- od.
. . Duogertste
Stauchwalzen Arbeitswalzen Stitzwalzen Stauchwalzen
Arbeitswalzen Arbeitswalzen Ar'l:):(la;':':ssvglzzdfe) n 'Z‘;b('ezlis)w';fsz gr:]?) Arbeitswalzen Arbeitswalzen Arbeitswalzen Arbeitswalzen Arbeitswalzen Arbeitswalzen Stiutzwalzen Arbeitswalzen Stitzwalzen Arbeitswalzen
300-340 HV 300-340 HV 340-380 HV 340-380 HV 340-380 HV
340-380 HV 340-380 HV 380-420 HV 380-420 HV 380-420 HV
340-380 HV
380-420 HV
E CR5-560-C-S / CR25-560-C-S / CR5-560-C-S / CR25-560-C-S / CR25-600-C-S / CR15-600-C-S / CR25-600-C-S / CR25-520-C.S
Q2 ClREAEHEE CR5 plus-560-C-S CR25 plus-560-C-S CR5 plus-560-C-S CR25 plus-560-C-S CR15-560-C-S CR25-560-C-S CR25 plus-600-C-S CR5-560-C-S CRI15 plus-600-C-S CR25 plus-600-C-S
g, % 540-580 HV 540-580 HV 540-580 HV 540-580 HV 540-580 HV 540-580 HV 540-580 HV 580-620 HV 540-580 HV 580-620 HV 580-620 HV 500-540 HV
§ S CR15-560-C-S / CR25-600-C-S / CR15-560-C-S / CR25-600-C-S / CR25-600-C-S / CR25-640-C-S / CRIS.560-C.S CR25-520-C-S / CR25-640-C-S / CR25-560-C-S /
5 5 CRI15 plus-560-C-S CR25 plus-600-C-S CRI15 plus-560-C-S CR25 plus-600-C-S CR25 plus-600-C-S CR25 plus-640-C-S Ahad CR25 plus-520-C-S CR25 plus-640-C-S CR25 plus-560-C-S
=5 540-580 HV 580-620 HV 540-580 HV 580-620 HV 580-620 HV 620-660 HV 540-580 HV 500-540 HV 620-660 HV 540-580 HV
=
g = CR25-560-C-S / CR25-640-C-S / CR15-600-C-S / CR25-560-C-S /
= cfs CR25 plus-560-C-S CR25 plus-640-C-S CR15 plus-600-C-S CR25 plus-560-C-S
e ‘g 540-580 HV 620-660 HV 580-620 HV 540-580 HV
© 2 CR15-600-C-S /
&} CRI15 plus-600-C-S
580-620 HV
580-620 HV 540-580 HV 580-620 HV 500-540 HV 500-540 HV 580-620 HV 540-580 HV 500-540 HV 580-620 HV 540-580 HV
620-660 HV 620-660 HV 540-580 HV 540-580 HV 620-660 HV 580-620 HV 540-580 HV 620-660 HV 580-620 HV
660-700 HV 580-620 HV 620-660 HV
5 e SST600-C-S / - SST560-C-S / SST600-C-S / .
25 SSTmod. -560-C-S S$STmod. -600-C-S SST00-C-S SSTmod. -560-C-S SSTmod. -600-C-S SSTE00-C-S
38 3 540-580 HV 580-620 HV 580-620 HV 540-580 HV 580-620 HV 580-620 HV
~00
=828 SST640-C-S / SST640-C-S /
ot C- HCH
SES SSTmod. -640-C-S SST640-C-S SSTmod. -640-C-S SS¥640-C-S
3S5< 620-660 HV 620-660 HV 620-660 HV 620-660 HV
=87 X0}
3 SST680-C-S
660-700 HV
380-420 HV 500-540 HV 500-540 HV 380-420 HV 420-460 HV 580-620 HV 340-380 HV 420-460 HV
340-380 HV 540-580 HV 420-460 HV 420-460 HV 380-420 HV 460-500 HV
380-420 HV 460-500 HV

Hartguss

K 30-440

420-460 HV

K40-480

460-500 HV




