
Рекомендации материалов валков
для сортопрокатных станов
металлургической промышленности
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WALZEN IRLE GMBH

P.O. Box 3161 · D-57244 Netphen

Тел. +49 (27 37) 504-0 ·Факс +49 (27 37) 504-111

www.walzenirle.com

Фирма входит в группу “IRLE”

Таблица пересчёта
твёрдости

Измерения в единицах LD
прибором “Equo Tip”.

Измерения в единицах HV / HB / HRC 
соответствуют норме DIN 50150:
HV (DIN 50133)
HB (DIN 50351)
HRC(DIN 50103)

Соотношение OSHC к HV / HRC
соответствует нормам управления
по испытанию материалов (MPA)
города Дортмунд (DIN 50150)

656 407 58 397 41,5
662 416 59 403 42
669 425 60 410 43
675 434 61 417 43,5
682 444 62 422 44
688 453 63 430 45
694 462 64 440 45,5
699 472 65 446 46
706 482 66 456 47
712 492 67 463 48
718 502 68 472 49
724 512 69 481 49,5
730 523 70 492 50
735 533 71 503 51
740 544 72 513 51,5
746 556 73 524 52
752 568 74 534 53
758 580 75 545 53,5
764 592 76 557 54
769 602 77 569 55
774 614 78 579 55,5
779 625 79 589 56
783 636 80 599 56,5
788 646 81 611 57
792 658 82 622 58
796 670 83 632 58,5
801 682 84 643 59
804 692 85 59,5
808 704 86 60
812 716 87 60,5
816 730 88 61
821 744 89 62
826 760 90 62,5
830 770 91 63
834 784 92 63,5
839 800 93 64
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Блюминги и

слябинги Заготовочный прокатный стан

промежуточные
клети

чистовые
клети

черновые
клети

клети дуо реверсивных станов/
клети тиро

Крупные сортовые станы

промежуточные
клети

чистовые
клети2)

черновые
клети

Среднесортные прокатные станы

промежуточные
клети2)

чистовые
клети2)

черновые
клети

Мелкосортные прокатные станы

промежуточные
клети2)

чистовые
клети2)

черновые
клети

Проволочные и сортопрокатные
станы

Универсальные станы для
крупных балок и 

профилей

ST 0-280
STG 0-280

260-300 HV

ST 10-320
STG 10-320

300-340 HV

STG 20-320

300-340 HV

STG 20-360

340-380 HV

SP/A-280 H

260-300 HV

SP/A-320 H

300-340 HV

SP-400
SP/A-400 H

380-420 HV

SP-400

380-420 HV

SP-440

420-460 HV

SP-360
SP/A-360 H

340-380 HV

SP-400

380-420 HV

SP-440

420-460 HV

SP/A-320 H

300-340 HV

SP-400 H

380-420 HV

SP-360
SA-360

340-380 HV

SP-400
SA-400

380-420 HV

SP-440
SA-440

420-460 HV

1) цельнокатанные или разъёмные валки (ролики на осях) 

SP-400
SA-400

380-420 HV

SP-440
SA-440

420-460 HV

SP-360

340-380 HV

SP-400

380-420 HV

SP-400

380-420 HV

SP-440

420-460 HV

K30-480-C-S

460-500 HV

K 30-560-C-S(G)
K 40-560-C-S(G)

540-580 HV

K 30-600-C-S(G)
K 40-600-C-S(G)

580-620 HV

K 30-520-C-S

500-540 HV

K30-600-C-S(G)
K40-600-C-S(G)

580-620 HV

K30-640-C-S(G)
K40-640-C-S(G)

620-660 HV

K 40-520-C-S

500-540 HV

K30-520-C-S(G)

500-540 HV

K40-560-C-S(G)

540-580 HV

K 40-560-C-S(G)

540-580 HV

K 40-600-C-S(G)

580-620 HV

SP-400
SA-400

380-420 HV

SP-440
SA-440

420-460 HV

SP-480
SA-480

460-500 HV

SP-360
SP/A-360 H

340-380 HV

SP-400
SP/A-400 H

380-420 HV

SP-400

380-420 HV

SP-440

420-460 HV

SP-480

460-500 HV

SP-480
SA-480

460-500 HV

SP-520
SA-520

500-540 HV

SP-360
SP/A-360 H

340-380 HV

SP-400
SP/A-400 H

380-420 HV

SP-440

420-460 HV

SP-480
SA-480

460-500 HV

SA-560-C-S3)

540-580 HV

SA-600-C-S3)

580-620 HV

SP-360

340-380 HV

SP-400

380-420 HV

SP-360

340-380 HV

SP-400

380-420 HV

SP-440

420-460 HV

SP-480

460-500 HV

SA-520

500-540 HV

SP-440

420-460 HV

SP-400

380-420 HV

SP-480-C-S

460-500 HV

SP-440

420-460 HV

SA-480

460-500 HV

SP-440
SA-440

420-460 HV

SP-480
SA-480

460-500 HV

SP-480

460-500 HV

SP-520

500-540 HV

SP-560-C-S

540-580 HV

SP-480

460-500 HV

STG 20-400

380-420 HV

STG 30-400

380-420 HV

CR 15-440

420-460 HV

STG 10-320

300-340 HV

STG 10-360

340-380 HV

STG 20-360

340-380 HV

ST 0-280
STG 0-280

260-300 HV

ST 0-320
STG 0-320

300-340 HV

ST 10-320
STG 10-320

300-340 HV

ST 0-320
ST 10-320

300-340 HV

ST 10-360
STG 10-360

340-380 HV

ST 20-360
STG 20-360

340-380 HV

ST 10-320

300-340 HV
ST 10-360

STG 10-360
STG 20-360
340-380 HV

ST 30-400
STG 30-400

380-420 HV

ST 20-320

300-340 HV

STG 20-360
STG 30-360

340-380 HV

STG 20-400
STG 30-400

380-420 HV

CR 15-440

420-460 HV

CR 25-480

460-500 HV

SST-560

540-580 HV

STG 20-320

300-340 HV

STG 20-360

340-380 HV

STG 20-400
STG 30-400

380-420 HV

ST 10-280
STG 10-280

260-300 HV

ST 10-320
STG 10-320

300-340 HV

STG 20-360

340-380 HV

ST 10-320
STG 10-320

300-340 HV

STG 20-360

340-380 HV

CR 15-480
CR 15 plus-480

460-500 HV

CR 25-520
CR 25 plus-520

500-540 HV

CR 15-480-C-S
CR 15 plus-480-C-

S

460-500 HV

CR 25-520-C-S
CR 25 plus-520-C-

S

500-540 HV

CR 15-600

580-620 HV

CR 25-560

540-580 HV

CR 25-600-C-S

580-620 HV

CR 15-640-C-S
CR 25-640-C-S

620-660 HV

STG 20-360
STG 30-360

340-380 HV

STG 20-360

340-380 HV

STG 30-400

380-420 HV

ST 30-400
STG 30-400

380-420 HV

STG 30-360

340-380 HV

STG 20-360

340-380 HV

вертикальные
валки/

эджерные
валки

горизон-
тальные
валки1)

Станы для прокатки бесшовных труб

шайбы
Дишера

валки 
планетарного
стана косой

прокатки

валки
автомати-

ческих
станов

гребневые/
обкатные

валки

валки 
непрерыв-
ных станов

валки 
калибровоч-
ных станов

редукционно-
растяжные

валки

правильные
валки

валки
прошивного

стана

I-440

420-460 HV

I-440

420-460 HV

I-480

460-500 HV

I-360

340-380 HV

I-440

420-460 HV

I-480-C-S

460-500 HV

SST-560-C-S

540-580 HV

SST-560-C-S

540-580 HV

SST-600-C-S

580-620 HV

SST-640-C-S

620-660 HV

SST-680-C-S

660-700 HV

SST-560-C-S

540-580 HV

SST-600-C-S

580-620 HV

SST-640-C-S

620-660 HV

SST-680-C-S

660-700 HV

SST-600-C-S

580-620 HV

SST-720-C-S

700-740 HV

I-480-C-S(G)

460-500 HV

I-520-C-S(G)

500-540 HV

I plus-560-C-S(G)

540-580 HV

I-520-C-S

500-540 HV

I-560-C-S

540-580 HV

I-600-C-S
I plus-600-C-S

580-620 HV

I-600-C-S(G)

580-620 HV

I-640-C-S(G)
I plus-640-C-S(G)

620-660 HV

I-440

420-460 HV

I-560-C-S(G)

540-580 HV

2) валки для промежуточных и чистовых клетей изготовляются, в зависимости от твёрдости бочки и глубины ручья, двухслойными с сердцевиной из серого чугуна или из чугуна с шаровидным графитом 3) для арматурной рифлёной стали


